telsekundoveé lepidlo

POPIS PRODUKTU

LOCTITE® Super Attak Ultra Plastik je jednozlozkové kyanoakrylatové
rychlo tuhntce lepidlo s nizkou viskozitou. Bolo vyvinuté $pecialne
na lepenie tazko lepitelnych materialov.

OBLASTI POUZITIA

Na rychle lepenie Sirokého okruhu kovov, plastov alebo elastomérov,
obzvl4st sa hodi na lepenie plastovych alebo gumovych dielov (EPDM),
kde sa pozaduje velmi pevné spojenie.

VLASTNOSTI NEVYTVRDNUTEHO MATERIALU

Typicka
hodnota Rozsah
Druh chemikdlie Ethyl cyanoacrylate
Vzhlad ¢ira bezfarebna
kvapalina
Merna hmotnost pri 25°C 1,05
Viskozita pri 25°C, mPa.s (cP)
Brookfield LVF
Vreteno 1 pri 30 rpm 20 10 az 30

Bod vzplanutia (TCC), °C >80

TYPICKE PRIEBEHY VYTVRDZOVANIA
Za normalnych okolnosti vihkost povrchu inicializuje proces vytvrdzova-
nia. Hoci sa plna funkéna pevnost vytvori uz v relativne kratkom case,
vytvrdzovanie dalej pokracuje aspon po dobu 24 hodin, kym sa nedo-
siahne Gplnad chemicka odolnost a stabilita.

Rychlost vytvrdzovania v zavislosti od lepenych materialov
Rychlost vytvrdzovania zavisi od pouzitych lepenych materidlov. NiZsie
uvedend tabulka ukazuje ¢as vytvrdzovania dosiahnuty na rozli¢nych
materialoch pri teplote 2+2°C a pri relativnej vlhkosti 50%. Definuje sa
ako ¢as na dosiahnutie strihovej pevnosti 0,1 N/mm? (14.5 psi) testovanej
na vzorkdch v silade s ASTM D1002.

Lepené materialy Cas vytvrdzovania v sekundéach
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Fyzikdlne viastnosti

Koeficient tepelnej roztaznosti, ASTM D696, K 80 x 10°

Koeficient tepelnej vodivosti, ASTM C177, W.m" K 0.1

Teplota prechodu do sklovitého stavu, ASTM E228, °C 120
Elekirické vliastnosti
konstant ubytok
Dielectric. konst. & tbytok, 25°C, ASTM
D150,
merané pri 100Hz 2.65 <0.02
1kHz 2.75 <0.02
10kHz: 2.75 <0.02
Merny objemovy odpor, ASTM D257, QO cm 1x10"
Merny povrchovy odpor, ASTM D257, O 1x10"
Dielektricka pevnost, ASTM D149, kV/mm 25

PREVADZKOVE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU

Ocel (odmastena) 10 az 20 (po 24 hodinach pri 22°C)
Aluminium 2az 10 Typicka
Dvojchréman zinku 30 az 90 Hodnota Rozsah
Neoprén <5 Strih. pevnost, ASTM D1002, DIN EN 1465
Nitrilovd guma <5 Pieskovana ocel, N/mm? 22 18 az 26
ABS 2az10 (psi) (3200) (2600 az 3800)
PVC 2az 10 Leptany hlinik, N/mm? 15 1Maz19
Polykarbonaty 15 az 50 (psi) (2200) (1600 az 2800)
Fenolové materidly 5az 15 Dvojchréman zinku, N/mm? 10 6az 14
(psi) (1450) (870 az 2000)

Rychlost vytvrdzovania v zavislosti od spojovacej medzery ABS, N/mm* 5% 4az6
Rychlost vytvrdzovania zavisi aj od $irky spojovacej medzery. Vysoka (psi) (700) (600 az 800)
rychlost vytvrdzovania sa prejavuje u tenkych spojovacich medzier. PVC, N/mm* . 5* 4azb6

. , , / . . (psi) (700) (600 az 800)
S narastom hrdbky medzery potom rychlost vytvrdzovania pomaly klesa Polykarbondt, N/mm’ e 354745
Rychlost vytvrdzovania v zavislosti od aktivatora = 5 (psi) (600) (550 az 650)

L , L o ; .. , enolplast, N/mm 10 5az 15
Pokial rychlost vytvrdzovania nie je akceptovatelnd, napriklad pre $iroku (psi) (1450) (730 az 2900)
spojovaciu medzeru, potom sa na lepené povrchy aplikuje aktivator, ktory Neoprénova guma, N/mm? 10 52715
zvysi rychlost vytvrdzovania. PretoZe tento postup by mohol viest k pokle- (psi) (1450) (730 az 2200)
su vyslednej pevnosti lepeného spoja, odporica sa najskor si otestovat Nitrilova guma, N/mm? 10 5az15
vysledok, aby sa potvrdila vhodnost tohoto postupu. (psi) (1450) (730 az 2200)
Rychlost vytvrdzovania v zavislosti od relativnej vihkosti Tahova pevnost, ASTM D2095, DIN 53288
Rychlost vytvrdzovania zavisi od relativnej vlhkosti okolia. Nasledovny  Pieskovand ocel, N/mm’ 18.5 12az 25
graf zobrazuje vyvoj pevnosti spoja materidlu Buna-N v zdvislosti (psi) (2680) (1740 az 3630)
na case pri rozli¢nych drovniach vlhkosti. Buna N -guma, N/mm? 10 5az15

(psi) (1450) (730 az 2200)

* Lepidlo svojou pevnostou prekracuje pevnost spojovaného materidlu
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TYPICKA ODOLNOST PROTI VPLYVU PROSTREDIA
Testovacia procedura : Strihovd pevnost ASTM D1002/DIN
EN 1465

ITE SUPER ATTAK ULTRA PLASTIK - LEPIDLO

Povrchy: pieskovand preplatovand mékka ocel

Vytvrdz. procedura: 1 tyzden pri 22°C

Pevnost za tepla
Testované pri teplote.
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Starnvutie za tepla
Starnutie pri urcitej teplote iniciované a testované pri 22°C.

125
10 60°C
75 \ 80°C
50 —

100°C
25
0
0 1,000 2,000 3,000 4,000 500

Hours

Odolnost proti chemikaliam a rozpustadlam
Starnutie za uréenych podmienok, iniciované a testované pri teplote 22°C.

Rozpustadlo Teplota % povod.pevnosti
po uplynuti ¢asu
100 hodin 500 hodin 1000 hodin
Motorovy olejl 40°C 95 95 95
Olovnaty benzin 22°C 100 100 100
Voda / glykol (50%/50%) 22°C 100 100 100
Ethanol 22°C 100 100 100
Isopropanol 22°C 100 100 100
Freon TA 22°C 100 100 100
Vlhkost 95% RH 40°C 80 75 65
Vlhkost 95% RH
polykarbonat 40°C 100 100 100

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa neodporuca na pouzitie v ¢istom kysliku, alebo
v systémoch, bohatych na kyslik a nemal by sa zvolit ani na tesnenie
v prostredi chl6ru alebo ostatnych silne oxida¢nych materialov.

Informacie o bezpe¢nom pouzivani tohoto produktu ndjdete v karte
bezpecnostnych udajov.

Kvalita od firmy ()

Pokyny na pouzitie

Na zarucenie najlepsich prevadzkovych vlastnosti musia byt lepené
povrchy ¢isté a odmastené. Produkt ma najlepsie prevadzkové vlastnos-
ti pri tenkej spojovacej medzere (0,05mm). Prebyto¢né vytecené lepidlo
mozno odstranit cistidlami Loctite, alebo rozpustadlami, ako je
nitrometan alebo aceton.

Skladovanie

Produkt sa ma skladovat na chladnom, suchom mieste v uzavretom
obale pri teplote od +8°C do +28°C, do datumu uvedenom na obale.
Optimélne skladovanie neotvorenych nadob s kyano-akrylatovymi
produktami je pri chladeni na teploty +2°C az +8°C (36°K az 46°K).
Chladené nadoby potom treba pred otvorenim a pouZzitim umiestnit
do prostredia s izbovou teplotou.

Na zabrdnenie kontamindcii produktu nikdy nevracajte nepouZzity
tesniaci material spat do pévodnej originalnej nadoby.

Rozpiitie vdajov (presnost)

Déta uvadzané v tomto dokumente mozno pokladat za typické hodnoty
alebo rozpitia (zakladnad hodnota +2 standardné-smerodajné odchylky).
Hodnoty vychadzaju z aktudlnych vysledkov skasok a pravidelne
sa preveruju.

Poznamka

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente sd uréené len pre informaciu
a pokladajui sa za hodnoverné. Nemo6zeme vsak prebrat zodpovednost
za vysledky, dosiahnuté inymi, lebo nemame kontrolu nad ich metéda-
mi. Je na zodpovednosti pouzivatela, aby rozhodol o vhodnosti produk-
tu pre niektory Gcel pouzitia pri praci, spomenuty v tomto dokumente
a aby prijal také bezpec¢nostné opatrenia pri praci, aby boli vhodné
na zabezpecenie ochrany majetku, zachovania bezpec¢nosti oséb a ich
zdravia, aby nevzniklo riziko nehody pri manipuléciia a pouziti produk-
tu. V zmysle predoslého upozornenia firma Loctite Corporation
vyslovne vylucuje akékolvek zaruky vyslovné, alebo nepriamo zahrnuté
a odvodené, vratane zaruk predajnosti alebo vhodnosti na urcité
partikuldrne pouzitie, vzniknuté z predaja, alebo pouzitia produktov
Loctite Corporation. Firma Loctite Corporation vyslovne vylucuje
aj akukolvek zodpovednost za nasledné alebo ndhodné skody
akéhokolvek druhu, vratane straty na zisku. Diskusia v tomto doku-
mente o rozmanitych procesoch alebo o zlozeni neméze byt interpreto-
vana ako ich zverejnenie, oslobodené od cudzieho patentového vlast-
nictva, alebo od licencii na patenty spolo¢nosti Loctite Corporation
ktorymi mézu byt chranené tieto procesy, alebo zlozenia. Odpord¢ame
dalej, aby si kazdy buduci pouzivatel najskor produkt pred riadnym
pouzitim otestoval s pouzitim tychto dat. Tento produkt méze byt chra-
neny jednym, alebo viacerymi patentmi, alebo patentovanymi aplikacia-
ciami v Spojenach Statoch, alebo v cudzich zemiach.



